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Weltweiter Marktfiihrer in

industrieller Bildverarbeitung & ID

Mit mehr als 850.000 weltweit installierten Systemen und (iber 30 Jahren
Erfahrung in Bildverarbeitung und bildbasierter industrieller ID ist Cognex
anerkannter Marktfihrer fiir Bildverarbeitungstechnologie. Quer durch alle
Branchen werden Cognex-Produkte von zahlreichen, weltweit fiihrenden
Herstellern, Zulieferern und Maschinenbauern eingesetzt, um sicherzustellen,
dass die hergestellten Produkte ein HochstmaB an Qualitat bieten.

Die Bildverarbeitungs-Technologie von Cognex unterstiitzt Unternehmen bei
der Verbesserung ihrer Fertigungsqualitat und Effizienz durch Beseitigung
von Mangeln, Uberpriifung der Montage sowie Verfolgung und Erfassung
von Informationen in jeder Phase des Produktionsprozesses. Intelligentere
Automatisierung mit Cognex Bildverarbeitungs- und ID-Systemen

bedeutet weniger Fehler in der Produktion. Daraus ergeben sich niedrigere
Herstellungskosten und hohere Kundenzufriedenheit. Cognex bietet das
umfangreichste Losungsspektrum fiir jede Anwendung.

Ein umfassendes Produktangebot

BILDVERARBEITUNGS- BILDVERARBEITUNGS-
SYSTEME SENSOREN

3D LASER-PROFILER

Lokale Fachkompetenz, globale
Reichweite

Die Standardisierung von Bildverarbeitungs- und ID-L6sungen fiir alle
Fertigungslinien senkt die Gesamtbetriebskosten. Als unumstrittener
Weltmarktfihrer von bildverarbeitungsgestiitzten Inspektions- und
Identifikationssystemen ist Cognex in der Lage, groBtechnische
Implementierungen an mehreren Standorten weltweit zu liefern und zu
unterstiitzen. Kunden und Verbraucher auf der ganzen Welt verlangen

Marktfihrer 39
inindustrieller ~ : menr s
Bildverarbeitung & ID

Jahre Erfahrung

: liber
- $ 300 Mio.
lber 1 000 i Umsatz im Jahr 2012
Mitarbeiter im Bereich
: industrielle

Bildverarbeitung

i850.000 | 4.000
ausgelieferte Systeme direkte Kunden

Weltweite
Niederlassungen 450

in 20 Landern Vertriebspartner

CODE-LESEGERATE

mehr denn je qualitativ hochwertige Produkte.

PARTNER

Fihrende Hersteller und Lieferanten setzen auf Cognex-Ingenieure vor
Ort und ein weltweites Netzwerk von 450 Partnern, die zu jeder Zeit
und an jedem Ort Unterstlitzung bieten.
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Was Sie auch machen - mit Cognex
Bildverarbeitung machen Sie es richtig!

Warum Cognex? Wir machen mehr aus Bildverarbeitung — deshalb ent-
scheiden sich Kunden fiir uns. Wie machen wir mehr aus Bildverarbeitung?
Wir haben Produkte fiir alle Arten von Anwendungen und kdnnen somit
eine hohere Zuverlassigkeit und Wiederholbarkeit als jeder andere

Anbieter gewahrleisten. Wir verfiigen {iber ein weltweites Netzwerk von
Bildverarbeitungsexperten, die lhnen mit fachlichem Know-how zum
richtigen Zeitpunkt und am richtigen Ort zur Verfligung stehen. Mit Cognex
Bildverarbeitungssystemen sind Sie in der Lage, Priifungen zu 100%
durchzufiihren, die Markenqualitat zu sichern und Ihre Produktionsprozesse
zu optimieren.

Cognex Bildverarbeitungstechnologien {ibernehmen Aufgaben, die von
Menschenhand nur schwer oder unmdglich zuverlassig und bestandig
ausgefiihrt werden kénnen. Unsere Bildverarbeitungssysteme beschleunigen
die Produktion, minimieren Fehler und senken Kosten.

MAKE IT
RIGHT

Ob als autarkes Bildverarbeitungssystem oder als leistungsstarke Bildverarbeitungssoftware, integriert in eine OEM-Maschine —
Bildverarbeitungstechnologie kann fiir folgende Anwendungen, einzeln oder kombiniert, eingesetzt werden:

Inspektion ey OCRIOCV

Priifen auf Montagefehler, Oberflachendefekte, \w) Lesen und Verifizieren alphanumerischer
Beschadigungen und fehlende Merkmale. Identifizieren Zeichen, direkt auf Teile markiert oder auf
der Ausrichtung, Form und Position von Objekten und Etiketten gedruckt.

Merkmalen.

Vorhandensein/Fehlen

Fiihren/Ausrichten Erfassen des Vorhandenseins oder Fehlens

Fihren von Automatisierungseinrichtungen und simpler Merkmale oder Objekte, um einfache
Robotern. Ausrichten von Teilen fiir hochprazise Pass/Fail-Ergebnisse zu liefern.
Bestlickungsvorgange und sonstige Herstellungsprozesse.

Abgleichen/Messen ) Code-Lesen

Abgleichen von Teilen zum Priifen kritischer Lesen von 1D-Barcodes und 2D-Matrix-Codes
Dimensionen. Messen von Komponenten zum Sortieren als Teil einer Gesamtpriifung. Fiir ID-spezifische
und Klassifizieren. Anwendungen, siehe DataMan® ID-Lesegerate.
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I S Cognex In-Sight® Bildverarbeitungssysteme sind uniibertroffen,

N - I G HT wenn es um das Priifen, Identifizieren und Fiihren von Teilen geht.
Die autarken und robusten Bildverarbeitungssysteme verfiigen iiber

V| S i on Sysfe ms eine Bibliothek mit hochentwickelten Bildverarbeitungs-Tools und
eine extrem schnelle Bildaufnahme und -verarbeitung. Sie sind in

einer groBen Anzahl von Modellen, einschlieBlich der Line-Scan- und
Farbsysteme, fiir jedes Preis- und Leistungsniveau erhaltlich.

www.cognex.com/insight

> In-Sight 7000

Klein, robust und sehr intelligent

Das In-Sight 7000 Bildverarbeitungssystem verfiigt iiber leistungsstarke Bildverarbeitungs-
Tools und eine noch schnellere Bilderfassung. Untergebracht in einem kompakten,
industriellen IP67-Geh&use, eignet sich In-Sight 7000 fiir vielfaltigste Anwendungen.

In-Sight Bildverarbeitungssysteme bieten:
e vollig autarke Bildverarbeitungssysteme

¢ uniibertroffene Benutzerfreundlichkeit

e |eistungsstarke Cognex Bildverarbeitungs-Bibliothek mit patentierten,
branchenfiihrenden Tools, wie PatMax®, OCRMax™, Farb-, ID-, Blob-, Kalibrier-,
Kanten- und flexible Fehlererkennungs-Tools

e geeignet zum Priifen, Fiihren, Messen, Priifen auf Vorhandensein/Fehlen, Code-Lesen
und fiir OCR/OCV-Anwendungen

¢ robustes Gehause aus Druckguss-Aluminium und Edelstahl

¢ EasyBuilder® Benutzeroberflache zum raschen, einfachen Einrichten der Anwendung
ohne jegliche Programmierkenntnisse

¢ Spreadsheet-Programmierumgebung fiir fortgeschrittene Benutzer

¢ Cognex Connect™ Kommunikationspaket fiir die Verbindung zu SPS, Robotern oder
HMI, die ans Werksnetz angeschlossen sind

* Cognex Explorer™ Kontroll- und Wartungsprogramm

¢ Aufnahmegeschwindigkeiten von bis zu 100 Frames pro Sekunde

e Aufldsung von bis zu 5 Megapixel, Farb-, ID-, OCR- und Line-Scan-Modelloptionen

e verschiedene Objektiv-/Beleuchtungs-Optionen, inklusive Autofokus und integrierter
Beleuchtung

* VisionView® Visualisierungssoftware und Zubehér zum Uberwachen und Steuern der
auf Werksebene eingesetzten Bildverarbeitungssysteme

¢ MaBgeschneiderte Visualisierung und Steuerung fiir die Integration in fremde HMI-
Systeme und kundenspezifische Standalone-Anwendungen

Integrierter  Integrierte  Extrem hohe  Kleinste Schutzart Line-Scan- Farb- OCR- ID-
Autofokus  Beleuchtung  Auflosung  Abmessungen IP67 Modelle modelle Modelle Modelle
InSight7000 1 o i e e I T
In-Sight 5000 e e e e .
In-Sight Micro . . .
T —
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Einfache, kostengiinstige Bildverarbeitungssensoren ersetzen
H E C KE R photoelektrische Sensoren fiir eine zuverlassigere Priifung
und Teileerkennung. Checker® Bildverarbeitungssensoren

V|S|O N Se nsors funktionieren dort, wo herkommliche Sensoren versagen, und

ermdglichen Mehrfachpriifungen mit einem einzigen Gerét.

www.cognex.com/4G

Checker Serie 4G

e Rasches, einfaches Setup
e Patentierte Teileerkennungstechnologie
e Bewaltigt Anwesenheits-, Positions- und Messanwendungen

o Der brancheniibliche Ladder Logic Editor ermdglicht eine kundenspezifische
Anpassung der Priifergebnisse und macht SPS-Programmierung
(speicherprogrammierbare Steuerung) tberfliissig.

o EtherNet/IP-Industrieprotokoll mit RSLogix5000™ Add-On-Profil
o PROFINET Industrieprotokoll-Unterstiitzung
¢ Unbegrenzte Bildspeicherung auf FTP-Server

o Fern-Setup und Anzeige (iber SensorView® 2 (kein PC erforderlich) oder tiber PC
o Encoderbasierte Teileverfolgung fiir unterschiedliche Bandgeschwindigkeiten

e Bis zu vier diskrete Ausgange

e Bis zu 32 Auftragswechsel fiir maximale Flexiblitat

e Farbbeleuchtung und Filteroptionen fiir optimalen Bildkontrast

3D Laser-Profiler tragen durch dreidimensionales Priifen Ihrer
Produkte zur Optimierung der Produktqualitat bei. Kompakt
und industrietauglich ausgefiihrt, verfiigen sie zudem iiber die

3 D LO ser PrOﬁ |er5 branchenfiihrende 2D- und 3D-Bildverarbeitungssoftware von

Cognex.
www.cognex.com/ds1000

DS1000 Serie

Der werkskalibrierte DS1000 liefert Ergebnisse in realen Messeinheiten auf den
Mikrometer genau. Im Gegensatz zur herkdmmlichen 2D-Bildverarbeitung liefert
dieses System eine topografische Darstellung des jeweiligen Teils, Giber die 3D-
Merkmale, wie etwa Lange, Breite, Hohe, Schieflage oder Volumen bezogen auf
jede beliebige Oberflache gemessen werden konnen.

e Priifen und Messen in 3D: Volumen, Hohe, Schieflage, OCR
o Ergebnisse in realen Einheiten (mm): kalibrierte Prazision im Mikrometerbereich
¢ Kontrastunabhangiges Priifen: dunkles Objekt auf dunklem Hintergrund

o Fahigkeit, 3D- und 2D-Kameras zu kombinieren: viele Anwendungen erfordern
beides

e Erstklassige 3D- und 2D-Bildverarbeitungs-Tools: Tools fiir Hohe, Volumen,
Ebenenabgleich und Schieflage. PatMax, IDMax® und OCRMax Algorithmen

* |P65-Industriegehduse: IP69K-Gehause-Option
e Rasche Scan-Raten: 10 KHz
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Branchenfuhrende Technologie

o
@ WP PatMax Teilelokalisierung

Der allererste Schritt bei jeder Bildverarbeitungsanwendung — und das ist
jener, der normalerweise {iber den Erfolg oder Misserfolg der Anwendung
entscheidet — umfasst das Lokalisieren des Objekts innerhalb des
Sichtfelds der Kamera — ein Prozess, der Mustervergleich genannt wird.

Der Mustervergleich kann sich als extrem schwierig erweisen, da viele
Variablen die Art und Weise beeinflussen kdnnen, wie sich das Objekt
dem Bildverarbeitungssystem prasentiert. Zur Bewaltigung dieser
Herausforderungen wurde PatMax entwickelt, das den Prozess des
prazisen Lokalisierens von Objekten trotz wechselnder Winkel, GréBen
und Schattierungen revolutionierte.

Das patentierte Software-Tool ist der goldene Standard der Industrie fir die
Teile- und Merkmallokalisierung und bietet Genauigkeit und Wiederholbar-
keit unter schwierigsten Bedingungen. Die PatMax-Technologie bildet die
Grundlage fiir viele weitere Tools, wie PatMax SA, PatMax XLC, Synthetic
PatMax, PatInspect® und PatFlex®, mit denen die branchenweit meisten
Mustervergleichs- und Priifaufgaben abgedeckt werden.

WWWw.cognex.com/patmax 9 ‘ 2 7
0 1 2 7
o7 20
Y

Uéj ‘,; Richtungsweisendes OCR

Mit OCRMax kénnen In-Sight-Nutzer maximale Zeichenlesegeschwindig-
keiten erreichen und gleichzeitig Lesefehler auf ein Minimum beschranken.

Worin besteht der Unterschied von OCRMax? i 1 ‘
i =1
Dieser leistungsfahige Algorithmus verhindert Lesefehler, bewaltigt L { :
Prozessunterschiede und macht das Font-Management einfach. Dank
der einzigartigen Auto-Tune-Funktion ist das System schnell und einfach | . E R R R
ML —

einzurichten, kann fir alle Plattformen eingesetzt werden und erfordert
nur minimalen Schulungsaufwand fiir den Benutzer.

Www.cognex.comlocrmax

'©.# Roboterfiithrung

Cognex liefert uniibertroffene Prazision und Benutzerfreundlichkeit
bei Anwendungen mit bildverarbeitungsgefihrter Robotertechnik
(VGR). Hochentwickelte Software-Tools gewahrleisten eine prazise
Teilelokalisierung und genaue Priifung, um:

o auf kostspielige Prazisionsmontage zu verzichten

e unterschiedliche Teilearten ohne Werkzeugwechsel zu bearbeiten
o zufallige Roboterkollisionen zu verhindern

e prazise Priifungen zu ermdglichen

COGIN. Ex 6 WWW.Cognexvision.com
VISION



@ Hochleistungs-3D

Cognex 3D-Bildverarbeitungs-Tools verbessern die Leistung der Bildverar-
beitungssysteme bei einer Vielzahl von Anwendungen, in denen 2D-Tools
alleine nicht ausreichen. VisionPro 3D-Tools sind fiir zahlreiche stationare und
robotergefiihrte Kameras geeignet, wahrend fir den DS1000 Laser-Profiler ein
spezielles 3D-Tool-Set fiir maximale Anwendungsflexibilitat verfigbar ist.

@ @ Modernste Farb-Tools

Farb-Tools bieten eine Vielfalt an Optionen bei der Verwendung von Bildver-
arbeitung zur Qualitats- und Prozesskontrolle in lhrem Produktionsablauf, und
dies sogar auf Hochgeschwindigkeitslinien in der Lebensmittel- und Verpa-
ckungsindustrie. Cognex verfiigt iber zahlreiche leistungsstarke Farb-Tools,
die noch einfacher zu handhaben und zuverlassiger sind als jemals zuvor!

www.cognex.com/color

@ Priifen auf Vorhandensein/Fehlen

Cognex Bildverarbeitungssensoren ermdglichen umfassendes Priifen auf

Vorhandensein/Fehlen durch:

e Erkennen eines Teils durch Finden eines vorhandenen Teilemerkmals

e Inspizieren von Merkmalen, die von anderen Sensoren nicht inspiziert
werden kénnen

e Inspizieren mehrerer Teilemerkmale gleichzeitig

¢ Bewaltigen wechselnder Teilepositionen auf der Linie

www.cognex.com/checker

Systemvalidierung

TestRun ist eine Funktion der In-Sight Explorer Software zum automatischen
Verfeinern, Testen und Verifizieren der Priifsysteme. TestRun:

e ermdglicht es dem Anlagenpersonal, das Bildverarbeitungssystem einfach
und automatisch zu testen und seinen einwandfreien Betrieb zu priifen,

* hilft Anwendungsplanern zu zeigen, dass das Bildverarbeitungssystem
die Anwendungskriterien erfiillt,

« hilft Qualitdtsmanagern, ,grenzwertige” Priifungen zu
identifizieren und Pass/Fail-Kriterien zu verfeinern.

www.cognex.com/testrun

Vollstiandige Visualisierung

Die VisionView Visualisierung eignet sich ideal zum Uberwachen und
Steuern der auf Werksebene eingesetzten In-Sight Bildverarbeitungs-
systeme und DataMan Barcode-Lesegerate und ermdglicht eine benutzerdefinierte Konfiguration anwendungsspezifischer Steuer-
punkte. Das SensorView™ 2 Smart-Display bietet Benutzern die Mdglichkeit, Aktivitaten von Checker Bildverarbeitungssensoren auf
einer groBen industriellen IP65-Anzeige einzurichten, zu bearbeiten und zu iiberwachen, ohne dafiir einen PC zu bendtigen.

¢ Mehrere Plattform-Optionen
¢ Automatisches Erfassen von Cognex-Systemen in Ihrem Netzwerk
¢ Vollfarbenanzeige mit Grafik-Overlays und benutzerdefinierten Steuerpunkten

www.cognex.com/visionview and www.cognex.com/sensorview
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Umfassendes Kommunikationspaket

Cognex-Produkte lassen sich in mehr Fabrikautomationsanlagen integrieren
als irgendein anderes Produktsortiment. Egal, ob ein direkter Anschluss an
eine SPS oder Robotersteuerung erfolgt oder mehrere Systeme von einem
vernetzten PC oder einer HMI aus ferngesteuert werden, Cognex Connect
gewahrleistet eine nahtlose und zuverlassige Kommunikation zwischen
Cognex-Produkten und allen (ibrigen Betriebseinrichtungen.

In dieser Tabelle sind nur einige der Kommunikationsmdglichkeiten mittels
Cognex Connect zusammengefasst.

WWW.cognex.com/connect

Fabrikssysteme : Protokolle . Protokolltyp | Roboter
Mitsubishi i MC Protocol i Industrie-Ethernet : ABB
Rockwell : CC-Link : Feldbus : Denso
Siemens . EtherNet/IP © Seriell © FANUC
B&R . PROFINET . FTPBild-Transfer | Kuka
Omron i PROFIBUS i Motoman

. FTP i Staubli

i Modbus 5 5

: POWERLINK

Zentrale Kontrolle und Wartung

Das Cognex Explorer Kontrollzentrum zeigt eine vereinheitlichte Ansicht
aller Cognex Bildverarbeitungs-, ID- und Visualisierungssysteme an.
Cognex Explorer liefert leistungsstarke und dennoch einfache Wartungs-
Tools, Méglichkeiten zum Sichern/Wiederherstellen oder Klonen von
Systemen, Firmware-Upgrades und vieles mehr.

Cognex Explorer ist intuitiv und ohne Programmierkenntnisse zu bedienen.
Das Kontrollzentrum bietet bei Bedienung oder Wartung folgende
Maglichkeiten:

o Lokalisieren der Ethernet-verbundenen Cognex-Hardware im Netzwerk
¢ Anzeige des Online/Offline-Status aller Systeme im Netzwerk

¢ Anzeige von Gerateeinstellungen: IP-Adressen, Firmware/Software-
Versionen, Auftragsdateien usw.

Durchfiihrung von Firmware-Updates auf mehreren Plattformen

Sicherung und Wiederherstellung mehrerer Systeme gleichzeitig
¢ Klonen von Systemen fiir Ersatz in Notfallen oder Produktwechsel
e Upgrade von Systemlizenzen

www.cognex.com/explorer

8 WWW.Cognexvision.com



Leistungsstarke Tools

Die branchenfiihrende Bildverarbeitungstool-Bibliothek von Cognex bietet selbst unter schwierigsten

Anwendungsbedingungen zuverlassige, wiederholbare Ergebnisse.

LOKALISIERUNGSTOOLS

e Lokalisieren von Teilen und
Baugruppen zum Priifen

o |dentifizieren der Anordnung
von Teilen fiir Roboterhandling,
Tolerieren von Abweichungen
in Ausrichtung, Dimension und
Beleuchtung

PRUFTOOLS

o Priifen der richtigen
Montagekomponenten

o Verifizieren und Priifen
von Teilemerkmalen

MESSTOOLS

® Messen und Verifizieren
von Toleranzen an
Teilen, Baugruppen und
Produktetiketten

o Schnelles und prazises
. Pick-and-Place”

e Anbringen oder Entfernen von
Teilen oder Lokalisieren unfixierter
Teile auf Forderbandern und
exaktem Platzieren dieser Teile

o Verwenden von Robotern zur
Handhabung von Teilen oder
Kameras zum Priifen kritischer
Merkmale von Teilen

FLEXIBLE FEHLER-
ERKENNUNGSTOOLS

Oberflachenfehlern

wie Flecken und Kratzern

ROBOTERFUHRUNGSTOOLS :

* Erkennen von Kanten-, Rand- und

 Erkennen von Oberflachenfehlern,

COGNEX
Vvision

KANTENPRUFTOOLS

o Priifen der korrekten Montage von
Komponenten und Erkennen von
Fehlern im Erscheinungsbild von Teilen

e Erkennen von Abweichungen in der
Kantenposition sowie von Fehlern
und Leerstellen

e Erkennen von Abweichungen in der
Breite oder fehlender Kleberaupen bei
entsprechenden Priifanwendungen

FARBTOOLS

o |dentifizieren, Priifen, Sortieren und
Verifizieren von Produkten
anhand von Farbmerkmalen

o Ubereinstimmen von Produkten
anhand von Farben

OCV/OCR-TOOLS

o Lesen oder Priifen von Datums-/
Chargencodes und SKUs

o Priifen der Lesbarkeit von Zeichen
und des korrekten Druckerbetriebs

CODE-LESE-TOOLS

o Lesen von direkt auf Teilen
markierten (DPM) 2D-Codes

e Lesen und Riickverfolgen von
1D- und 2D-Codes und Priifen der
Druckqualitét auf Einhaltung von
Industriestandards

NICHTLINEARE KALIBRIER-

TOOLS

o Sehr prazise ,Pick-and-Place”
Kalibrierung des Roboters und
exakte Positionierung im Raum
unabhéngig von der Kameraposition

e Extrem prézise Messung von
kritischen MessgroBen an Teilen

WWW.Cognexvision.com



Bildverarbeitung fur jede Branche

Mit mehr als iiber 850.000 weltweit installierten Systemen findet man Cognex Bildverarbeitungs-
systeme in nahezu jeder Branche und bei den meisten groBeren Herstellern. Cognex Bildver-

arbeitungssysteme sind in der Lage, Priifungen zu 100% durchzufiihren, die Markenqualitat zu

sichern und lhre Produktionsprozesse zu optimieren.

COGNEX
Vvision

AUTOMOBILBRANCHE

Bei den Herstellungsprozessen fast
aller Systeme und Komponenten
eines Kraftfahrzeugs werden
industrielle Bildverarbeitungs-
|dsungen eingesetzt.

ELEKTRONIK

Als technologische Voraussetzung
hat es die industrielle Bildver-
arbeitung mdglich gemacht,

die erforderliche Dichte bei den
heutigen integrierten Schalt-
kreisen zu erzielen und diese
kostengiinstig zu fertigen.

MEDIZINISCHE GERATE
Qualitétspriifung ist
entscheidend fiir den Erfolg.
Haftung fiir fehlerhafte
Produkte, unbesténdige Qualitat,
rasch schwankende Kosten und
haufig geénderte Vorschriften
stellen groBe Herausforderungen
flr Hersteller medizinischer
Gerate dar.

PHARMA

Mithilfe industrieller Bildver-
arbeitung kénnen sémtliche
Anforderungen hinsichtlich
Patientensicherheit und
Riickverfolgbarkeit erfllt
werden.

10

KONSUMGUTER

Cognex ist in der Lage, hochste
Zuverldssigkeit bei der Produkt-
sicherheit und -qualitat zu liefern
und eine Verbesserung der
Produktivitét herbeizufiihren.

LEBENSMITTEL &
GETRANKE

Lebensmittel- und Getranke-
anwendungen brauchen prézise,
richtig und schnell arbeitende
Bildverarbeitungs-Lésungen,

die fiir die schnell laufenden
Produktionslinien geeignet sind.

HALBLEITERINDUSTRIE

Ob fir Ausrichtung, Priifung oder
Identifikation — Bildverarbeitung
ist fiir jeden Schritt im Halbleiter-
fertigungsverfahren wesentlich,
von der Waferherstellung bis hin
zum Chipgehduse.

SOLAR

Egal ob Bildverarbeitung zum Mini-
mieren von Wafer-Beschadigungen,
fiir die Produktverfolgung vom
Wafer bis hin zur Montage oder fir
das Sammeln von Live-Informationen
zum L6sen von Produkt- und
Prozessproblemen verwendet wird

— sie steigert den Mehrwert an jeder
Etappe des Prozesses.

WWW.Cognexvision.com



In-Sight 7000
Technische Daten

. Aufldsung Benutzeroberflache Unterstiitzte Tools*
2 @ < . .
5 = o S F} o © S o “ _
- £ 2 S - =2 = 38 2 S ) 3 S o] o
E £ 8z 5 & 2 ¢ 3 ® g5 F 3 E2 8 3
= S B2 8 S 8 & 8 5 Ee 2 s | £g| Z ::
7010 %102 . . B ] 157010-01
7020 %102 . 0 8 1S7020-01
7050 %102 . . . 0 8 157050-01
1S7200-01,
7200 6x | 102 ‘ ‘ - 0 8 o ® 157200-11 (PatMax)
IS7400-01,
7400 x| 102 ) ‘ - 0 6 0 O ® IS7400-11 (PatMax)
IS7402-01,
7402 12 | 60 ‘ ¢ - 0 8 o ® 157402-11 (PatMax)
OCR-Modelle
7230 6x 102 . . 0] 1S7230-01
7430 12 102 . . 0] 1S7430-01
7432 12x 60 . . 0] IS7432-01
ID-Modelle
7210 6x 102 . . . [ 1 ] IS7210-01
7410 12 102 . . . [ 1] 157410-01
7412 12x 60 . . . (1 ] I57412-01
Hinweise:

1) In-Sight 7000 hat 4 Hochgeschwindigkeits-Eingénge und 4 Hochgeschwindigkeits-Ausgange eingebaut. E/A-Module sind fiir zusétzliche E/A verfiigbar.

2) Geschwindigkeitsklassifizierung im Vergleich zum Modell In-Sight Micro 1020, beinhaltet keine Bildaufnahmerate. Die Bildaufnahme ist bei den Modellen
5604 und 5614 in Zeilen pro Sekunde angegeben.

3) Die Bildaufnahmerate basiert auf einer Mindestbelichtungszeit und einer vollstandigen Gesamtbilderfassung.
4) Unterstiitzte Tools:
Das Basis-Tool-Set umfasst Helligkeits-, Kontrast-, Muster-, Kanten-, Punkt-zu-Punkt-Geometrie, Distanz-, Winkel-, Plot- und Blob-Tools.

Das Grund-Tool-Set umfasst Blob-, Kanten-, Kurven- und Linienermittlungs-, Histogramm- und Geometrie-Tools, Bildfilter, Mustervergleich und
Standardkalibrierung.

Das erweiterte Tool-Set umfasst nichtlineare Kalibrierungs- und Kaliper-Tools. PatMax-Option ist verflgbar.

Das ID-Tool-Set umfasst: Lesen und Priifen von 1D-/2D-Codes, Lesen und Priifen von Text (OCR/OCV) sowie Bildfilter.

RO Ao

Das Farb-Tool-Set umfasst MatchColor, ExtractColor, Farbhistogramm, Farb-/Graustufenfilter sowie Farb-/Graustufenentfernungsfilter.
Ausnahme: In-Sight 7010C nur mit Farb-ID-Tool.

Inklusive PatMax, der patentierten geometrischen Mustervergleichstechnologie von Cognex.

OCR-Modell, nur EasyBuilder, OCRMax, Lokalisierungstools und ein Teil des Basis-Tool-Sets.

Q-

Weitere technische Informationen zu In-Sight finden Sie auf www.cognex.com/support/insight
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In-Sight 5000
Technische Daten

Benutzer-
B Auflésung 0;:#| ;;:e Unterstitzte Tools®
T o~
v (<%
2 £ = c ) 8 & X = @ 2
£  E T Sz 8 &2 & 2 52 3 2 B8 g . | B 5 i
s £ 5.2 8B %z z 2 2 % %®:,¢8 2z "N
s § z& 5 2 § 2 8 ¥ § & & 3 &8 & & Ez k&
1S5100-01
2100 4| 60 ‘ ¢ - 08 o ® IS5100-11 (PatMax)
1S5100-CO1
S100C | 4x | 60 | e ° ° - 3606 0 ® IS5100-C11 (PatMax)
5110 & 60 . . . (1] 1S5110-01
1S5400-01
1S5400-11 (PatMax)
2400 |12 | 60 N * - 0800 ) 55400501 (edelsiah
1S5400-S11 (Beides)
1S5400-C01
IS5400-C11 (PatMax
S400C | 8 | 60 ) e N * - 0 o @) ssaocson (Edelstah\))
IS5400-C511 (Beides)
1S5401-01
AT 1220 ° ° - 0 o ® IS5401-11 (PatMax)
155403-01
155403-11 (PatMax)
X
03 x| 15 ‘ ¢ ) - 08 0 ® 155403-501 (Edelstahl)
1S5403-S11 (Beides)
IS5410-01
>0 | 12| 60 i N a 15410-501 (Edelstahi)
5411 1% 20 . . . (1] IS5411-01
5413 115 . . . 0 IS5413-01
IS5600-01
2600 | 20x | 60 ° ° - 0 8 0 Q) IS5600-11 (PatMax)
IS5603-01
S603 | 20¢ | 14 ¢ * - 0 a ) 1s5603-11 (Pathian
44k IS5604-01
2604 1 20x gt ° ° - 0 00 Q IS5604-11 (PatMax)
1S5605-01
2605 | 20¢ | 16 * * - 0 m Q IS5605-11 (PatMax)
5610 20x 60 . . . (1] IS5610-01
5613 20x 14 . . . (1] IS5613-01
44k
s614 200 K, . . . 0 IS5614-01
5615 20x 16 . . . [ 1} 1S5615-01

Weitere technische Informationen zu In-Sight finden Sie auf www.cognex.com/support/insight
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In-Sight Micro
Technische Daten

Benutzer-
oberflache

Modell

1020

1050

1100

1100C

1110

1400

1400C

1402

1403

1403C

1410

1412

1413

Hinweise:

Geschwindigkeit'

>

>

4x

4x

4x

10x

10x

8x

8x

8x

10x

8x

8x

Bildaufnahme? (fps)

o))
o

[}
o

60

58

60

60

58

60

7.5

60

60

Farbmodell

Lieferbar in
Edelstahl

640 x 480

1024 x 768

Auflésung

1280 x 1024

1600 x 1200

1K Line Scan

EasyBuilder

Spreadsheet

ﬂ ﬂ ﬂ ﬂ Grund-Tools

Unterstiitzte Tools?

Erweiterte
Tools

ID-Tools

Farb-Tools

<
<O
S o
=€
©
<L

@ @

@ & @ @ @

Art.-Nr.

1SM1020-01
1SM1050-01

ISM1100-01
ISM1100-11 (PatMax)

ISM1100-CO1
ISM1100-C11 (PatMax)

ISM1110-01

1SM1400-01
ISM1400-11 (PatMax)

1SM1400-C01
ISM1400-C11 (PatMax)

1SM1402-01
ISM1402-11

I1SM1403-01
ISM1403-11 (PatMax)

ISM1403-C01
ISM1403-C11 (PatMax)

ISM1410-01
ISM1412-01

ISM1413-01

1) Geschwindigkeitsklassifizierung im Vergleich zum Modell In-Sight Micro 1020, beinhaltet keine Bildaufnahmerate. Die Bildaufnahme ist bei den
Modellen 5604 und 5614 in Zeilen pro Sekunde angegeben.

2) Die Bildaufnahmerate basiert auf einer Mindestbelichtungszeit und einer vollstandigen Gesamtbilderfassung.

3) Unterstitzte Tools:

Re6 B0

o N5

Inklusive PatMax, der patentierten geometrischen Mustervergleichstechnologie von Cognex.

OCR-Modell, nur EasyBuilder, OCRMax, Lokalisierungstools und ein Teil des Basis-Tool-Sets.

Das erweiterte Tool-Set umfasst nichtlineare Kalibrierungs- und Kaliper-Tools. PatMax-Option ist verflgbar.

Das ID-Tool-Set umfasst: Lesen und Priifen von 1D-/2D-Codes, Lesen und Priifen von Text (OCR/OCV) sowie Bildfilter.

Das Basis-Tool-Set umfasst Helligkeits-, Kontrast-, Muster-, Kanten-, Punkt-zu-Punkt-Geometrie, Distanz-, Winkel-, Plot- und Blob-Tools.

Das Grund-Tool-Set umfasst Blob-, Kanten-, Kurven- und Linienermittlungs-, Histogramm- und Geometrie-Tools, Bildfilter, Mustervergleich und
Standardkalibrierung.

Das Farb-Tool-Set umfasst MatchColor, ExtractColor, Farbhistogramm, Farb-/Graustufenfilter sowie Farb-/Graustufenentfernungsfilter.
Ausnahme: In-Sight 7010C nur mit Farb-ID-Tool.

Weitere technische Informationen zu In-Sight finden Sie auf www.cognex.com/support/insight
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Checker Technische Daten

CHECKER 4G BILDVERARBEITUNGSSENSOREN

BELEUCHTUNG & FILTEROPTIONEN

4G1,4G7,4G7S,4G7X Integrierte rote, blaue, griine
und Infrarot-LEDs
Integrierte helle weiBe LEDs

Polarisation
EXTERNER TRIGGER-EINGANG
Eingang EIN > 10VDC (> 6mA)
Eingang AUS <2VDC (< 1,5mA)
Schutzart Opto-isoliert, unabhangig
von der Polaritat
AUSGANGE
Ausgang Festkorperschalter

Nennleistung 100maA, 24VDC

Max. Spannungs-

MECHANIK

Abmessungen 67 mm (H) x 41 mm (B)
x 69 mm (T)

Gewicht 148g

BETRIEBSARTEN

Interner Teile-Trigger, externer Teile-Trigger, Freilauf
(4G Serie)

ZERTIFIZIERUNGEN

4G Serie CE, FCC, RoHS, KCC und CSA
BILDAUFNAHME

4G7,4G7X Bis zu 250 fps

4G1 Bis zu 500 fps

PC-MINDESTANFORDERUNGEN
(Nur fiir die Einrichtung erforderlich)

abfall 3,5VDC @ 100mA
Max. Last 100mA
Schutzart Opto-isoliert, abgesichert

gegen Kurzschluss, Uberstrom
und umgekehrte Polaritét

ENCODER-EINGANGE

Betriebssysteme XP™, Vista™, Microsoft®
Windows 7® 32&64 bit

RAM 128 MB RAM

Ethernet-Schnittstelle

(4G Serie) 10/100

Differential A+/B+:5-24V (50 kHz max.)
A-/B-: wechselgerichtet
(A+/B+)

Single Ended A+/B+: 5-24V (50 kHz max.)

A-/B-:VDC = V2 (A+/B+)
AUFTRAGSSTEUERUNGSEINGANGE

Bildschirmauflosung 1024 x 768 (96 DPI) oder
1280 x 1024 (120 DPI) Anzeige

CHECKER-SENSOREN

Unterstiitzte

Auftrage 32

Eingang EIN > 10VDC (> 6mA)

Eingang AUS < 2VDC (< 1.5mA)

Schutzart Opto-isoliert, unabhangig
von der Polaritat

STROMVERSORGUNG

Spannung +24VDC (22-26VDC)

Stromstarke 250mA max

UMGEBUNGSBEDINGUNGEN
Betriebstemperatur 0° bis 50°C

Modell Art.-Nr.

4G7S C4G7-24S-E00
4G1 C4G1-24G-E00
4G7 C4G7-24G-E00
4G7X C4G7-24X-E00
Hinweis

Das 5,8 mm-Objektiv wird standardmaBig mit dem
Checker mitgeliefert.

OPTIONALES ZUBEHOR
CKR-4G-CBL-001 Freiliegendes E/A-Kabel (5 m)

CKR-200-CBL-RT-003  E/A-Kabel mit Winkelstecker
(1m)

CCBL-ENET-05 Ethernet-Kabel

CCB-84901-6001-05  Ethernet-Kabel mit

Lagertemperatur ~ -30° bis 80°C
Luftfeuchtigkeit
(Betrieb) 0%-90%, nicht-kondensierend
Betriebshdhe 4.000 m max.
StoBfestigkeit 80G bei 5ms auf jeder Achse
(gemaB IEC 68-2-2)
Vibration 10G (10-500Hz)
gemaB IEC 68-2-6
Schutzart IP67
SPS-VERBINDUNG
EIP w/AOP, PROFINET, TCP/IP, UDP/IP
FTP Bild

COGNEX

Vvision

Winkelstecker (5 m)
C4G-BAK-000 Grund-Zubehorset
CKR-200-LENSKIT Objektivsatz
SV-890-000 SensorView 2

Smart Display
Hinweise:

Das Grund-Zubehorset umfasst Kurzeinfiihrung,
Checkersoftware-CD und Befestigungsschrauben.

Der Objektivsatz beinhaltet 3,6 mm-, 8 mm-, 16 mm- und
25 mm-Objektive.

14

Sichtfeld fiir Checker 4G7
Bildverarbeitungssensoren

Kurven stellen das Sichtfeld fiir Standard- und optionale
Objektive dar. Jede Rasterzelle = 2,54 cm (1 Zoll)

18

w
64 40 BGhm 5.8mm
(Standarc
14+ 36
S
2 8mm
z =
10
g %
@ 812
16mm
6f16
" 25mm
8
2
4
olo
im0 4 8 12 16 20 24 28 32 36 4 4 48 2 56 60
no 2 4 6 8 10 12 14 16 18 2 2 2
Leseabstand
Sichtfeld fiir Checker 4G1

Bildverarbeitungssensoren

Kurven stellen das Sichtfeld fiir Standard- und optionale
Objektive dar. Jede Rasterzelle = 2,54 cm (1 Zoll)

18

5.8mm
(Standard)

8
8mm

330
" 16mm

8 /
2

4 25mm
0

in n0 4 8 12 16 20 24 28 32 36 40 44 48 52 56 60

Sichtfeld

o 2 4 6 8 10 12 14 16 18 20 2 2
Leseabstand
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DS1000 Technische Daten

DS1100 Modell

Abmessungen
Gewicht
Betriebstemperatur

Lagertemperatur

Maximale Feuchtigkeit

Gehause

StoBfestigkeit
Vibration
Diskrete E/A

Betriebsgrenzen

Encoder-Eingang
Technische Daten

Stromversorgung

Scan-Rate
Auflésung Z
Auflésung X
Profilpunkte max.
Laser Klasse

Software

Ethernet

Zertifizierungen

Zubehor

93,3 mm bis 115,2 mm (H) x 50 mm (B) x 167,06 mm (L)
165

0 °C bis 50 °C

-10 °C bis 60 °C

95 % (nicht-kondensierend)

IP65 (mit von Cognex empfohlenen IP65-Ethernet- und
Stromversorgungs-E/A-Kabeln)

10 g flir 5 ms (beliebiger Zugang)
8 g (beliebiger Zugang, beliebige Frequenz)

Trigger-Eingang Spannungsgrenzen: - 24V DC — +24V DC
Eingang EIN: > 10V DC (>6 mA)
Eingang AUS: < 2V DC (<1,5 mA)

Differential: A+/B+: 5-24 V (50 kHz max.)
A-/B-: wechselgerichtet (A+/B+)

Single Ended: A+/B+: 5-24 V (50kHz max.)
A-/B-: +0 V DC="A(A+/B+)

Spannung: +24V DC (22-26 V DC)
Stromstarke: 500 mA max.

10 KHz

0,007 mm bis 0,040 mm
0,070 mm bis 0,150 mm
1024

658 nm Klasse 2M und 3R
VisionPro Software

Gigabit Ethernet Schnittstelle
Integrierte Verbindungs- und Verkehrs-LEDs
Standard RJ-45-Stecker

ccre |4 8. B

Ethernet-Kabel: 5 m, Schutzart IP65

Stromversorgung: + E/A + Encoder-Kabel, Schutzart IP65
Befestigungskonsole

Edelstahlgehéuse, Schutzart IP69K fir die Lebensmittel-
industrie

LA et
wetnf Db EYE EaPomg
CLAES 3 LASER PRODUCT
[t

COGNEX i

Vvision

Sichtfeld Nahe ]

60 mm (2.36 in)

Sichtfeld Ferne
132 mm (5.24 in)

P

A

Abstand
120 mm (4.72 in)

\J

A

Lesedistanz
175 mm (6.89 in)
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Cognex ID Intelligentes Barcode-Lesen

Wenn Sie lhre Leseraten verbessern mdchten, dann sind Sie bei Cognex richtig. Bildbasierte
Barcode-Lesegerate der Produktfamilie DataMan lesen Codes auch dann noch, wenn Laserscanner

versagen, und verbessern dadurch industrielle ID Prozesse.

¢ Erhohte Effizienz — Verbesserung der Lagerverwaltung, Quantifizierung von
Prozessengpassen und -verbesserungen, Bewdltigung lieferantenbedingter
Druckabweichungen, Verringerung des Umlaufbestands (WIP)

e Erzielen eines hoheren Durchsatzes — weniger manuelles Sortieren,
schnellere Lesezeiten, weniger Stillstande

¢ Geringere Kosten — weniger Ausschuss aus der Nachbearbeitung von
aussortierten Objekten

e Erhalten der Kundenzufriedenheit — Vermeiden von Riickrufen und
fehlerhaften Auslieferungen

¢ Kontrollierte Riickverfolgbarkeit — Produktqualitatsinformation, verbessertes
Anlagen-Tracking und Allergen-Management, Falschungsbekampfung

2D-Direct-Part-Mark
Nadelgepragte, geatzte oder laser-
markierte 2D-Data-Matrix-Codes,
direkt auf Teilen markiert.

1D-Hochgeschwindigkeit
Schnell laufende 1D-Barcodes,
aufgedruckt auf Teilen oder
Verpackungen.

1D geringe
Geschwindigkeit
Langsam laufende oder

2D gedruckt

Gedruckte 2D-Codes auf Etiketten
und Verpackungen. Laufend
stationare 1D-Barcodes, oder stationér, kdnnen diese
aufgedruckt auf Teilen eine Kombination aus 1D- und
oder Verpackungen. 2D-Codes umfassen.

Fiir hochste Leseraten, modernste Technologien und maximale
Benutzerfreundlichkeit - Cognex ID!

CDGN EX Companies around the world rely on Cognex vision and ID to optimize quality, drive down costs and control traceability.

Corporate Headquarters One Vision Drive Natick, MA USA Tel: +1 508.650.3000 Fax: +1 508.650.3344

Americas Europe Asia
United States, East +1508.650.3000 | Austria +43 1 23060 3430 China +86 21 5050 9922
United States, West +1650.969.8412 | Belgium +32 2 8080 692 India +91 20 4014 7840
United States, South +1615.844.6158 France +33 14777 1550 Japan +81 35977 5400
United States, Detroit ~ +1248.668.5100 | Germany +49 721 6639 0 Korea +82 2 5399047
United States, Chicago  +1 630.649.6300 Hungary +36 1 501 0650 Singapore +65 632 55 700
Canada +1905.634.2726 | Ireland +353 1 825 4420 Taiwan +886 3 578 0060
Mexico +52 81 5030-7258 | ltaly +39 02 6747 1200
Central America +52 81 5030-7258 | Netherlands +31 208 080 377
South America +1909.247.0445 Poland +48 71 776 0752
Brazil +55 47 8804-0140 | Spain +34 9344567 78

Sweden +46 21 1455 88

Switzerland +4171 313 06 05

Turkey +90 212 371 8561

United Kingdom  +44 1327 856 040 www.cognex.com
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